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Sie suchen die Produktion von morgen?

Wir haben die perfekte Spanntechnik dazu!

Robert Bonertz (Geschaftsfiihrer)

Sehr geehrte/r Kundin und Kunde,
Sehr geehrte/r Interessentin und Interessent,

die Industrie erlebt aktuell einen Wandel und stellt die Spanntechnik vor véllig neue Herausforderungen.
Mit unseren innovativen und leistungsfahigen Produkten setzen wir weltweit neue Standards.

Unsere effizienten Spannmittel helfen Ihnen dabei, lhre Produktion nachhaltig zu steigern und lhnen
einen Wettbewerbsvorteil zu verschaffen.

Als Spannmittelhersteller wissen wir: Jedes Detail ist entscheidend, um prazise Ergebnisse zu erzielen.
Daher bieten wir Ihnen neben erstklassigen Produkten auch technische Fachberatung. Unser Team
verfugt Uber reiches Expertenwissen iber die Funktion sowie Verwendung unserer Spannmittel und
unterstltzt Sie gern bei der Bewaltigung Ihrer Herausforderung.

Jedes unserer Produkte zeichnet sich durch hohe Leistungsfahigkeit aus.
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Funktionsbeschreibung
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Spannbacken-Schnellwechselsystem fur HPC+, HEC+ und ZEC+

1. Spannbacken nacheinander mit gezieltem Griff nach 2. Entsprechende Spannbacke leicht in Spannvorrich-
Innen schwenken tungsmitte schieben und nach oben hinaus heben

Spannantrieb sollte weit genug gedffnet sein, um Er-
reichbarkeit zu gewéhrleisten!

3. Zweite Spannbacke nach vorangegangenem 4. Spannbacken montieren.
Beispiel entfernen. Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Spindelantrieb-Ubersicht fiir HPC+ und HEC+

Spindelantrieb

. 50kN Spannkraft bei HPC+ sowie
40kN bei HEC+

. Spannen mit Drehmoment-
schliissel, die Spannkraft liegt

garantiert am Werkstlck an. Schnellverschlussplatte

. Voligekapselt, abgedichtet und
Lebensdauerfettgeschmiert,
somit wartungsarm.

. Ermdglicht eine schnelle
Spannbereichsveranderung.

Sicherheitseinrichtung
Befestigungsschrauben
. Warnung vor

Spannbereichsunterschreitung
bei Zugstangeneinsatz

. Durch entfernen von zwei
Schrauben ist die Spindel am
Stlick demontierbar.

Spannbereichserweiterung fur HPC+ und HEC+

1. Seitliche Réndelschraube an der Festbacke 2. Los-Backe vorschieben
zwei Umdrehungen herausdrehen Je nach Offnungsweite des Spannantriebs andert sich
(Réndelschraube wandert etwas heraus) der Abstand der Schnellverschlussplatte!

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Spannbereichserweiterung fur HPC+ und HEC+

3. Schnellverschlussplatte nach oben ziehen und 4. Zugstangenverlangerung von oben einhangen.
entfernen.

5. Schnellverschlussplatte von oben einhangen. 6. Los-Backe zurlickschieben und
Réndelschraube wieder einschrauben!
(Randelschraube sitzt wieder in Ausgangsposition)

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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HPC+

5-Achsen Festbackenspanner

Entwickelt fur manuelles Arbeiten an 5-Achs-Bearbeitungszentren
mit T-Nutentisch oder HPB-Maschinentisch

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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HPC+ 5-Achs-Festbackenspanner CWBONERTZFH

Modulare Aufbau-Ubersicht

Spannbacken Zugstangenverlangerung

Teleskopspindelantrieb

Festbackenklemmung
Innere

Trapezspannpratze

Grundbacken

Grundschienen-

verlangerung 2x Grundkorperschiene

Vorteile des HPC+ Festbackenspanner

o Werkzeugloser Spannbackenschnellwechsel.

 Positionierung der festen Grundbacke auf der Grundschiene frei positionierbar sowie auch im
festen Raster im Abstand von 20mm.

o Spannbereich von 10 bis 1335 mm (spannkraftverlustfrei). Es gibt vier Grundschienenlangen, bei
welchen sich der Spannbereich mit Zugstangen- und Grundschienenverlangerungen schnell und
flexible anpassen lasst.

« Voligekapselte Teleskopspindel mit Grundspannhub von 60mm und optischer Endlagenkontrolle.

o Maximale Spannkraft von 50 kN. Somit entfallt das Vorpragen.

« Befestigung der Grundschienen mit inneren, stérkonturfreien Trapezspannpratzen. Zusatzlich ist
die Befestigung mit seitlichen Spannpratzen méglich.

« Storkonturoptimiert fur die 5- Achsen Bearbeitung.
e Inden Bauhohen 150, 180 und 210 mm erhaltlich.
 Planparallele Auflageflachen flir Parallelleisten. Somit ist die 5- und 6- Seitenbearbeitung méglich.

o Klemmung und Fiihrung der Grundbacken auf unterschiedlichen Spurweiten. Kein wenden oder
umrusten der Grundbacken notwendig.

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Storkonturfreiheit am Beispiel eines HPC+ 150mm

Spindelkasten Hermle C250

/ Kuhlschmierstoffdurchfiihrung

Maschinenspindel

kurze Werkzeugaufnahme (Weldon HSK 63)

// Schaftfraser D = 6 mm

HPC+150 (Bauhdhe 150mm)

Technische Daten der Grundschienen

GS 300 mm GS 400 mm GS 450 mm GS 600 mm

. Passnuten Fir NPS* | HPB-Tisch U
Grundschiene : ; .
(in mm) geeignet geeignet U
Mittig L&ngs Nein U 43
300mm  VEdQUe"  stichmag  Ja g
100 Quer Uy =) 7 :]DC :]D 5| = =
Mittig Langs D
400 mm  MitigQuer g R
63 Quer ) . - - - . - .
100 Quer 200 mm =] ]l [ ] [J ] :)Q(:
Mittig Langs Nein
450mm  Veadduer spichmag  Ja J O 0
100 Quer 225 mm [E) (] & [ (£ [=] ] =) =
Mittig Langs Ja ﬂ
600mm  MESOUeT  stichmaR  Nein A
100 Quer ~ 2X200mm .

* = Nullpunktspannsystem
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Variabel und im 20mm Raster versetzbare Festbacke

« frei positionierbare Festbacke ohne verbaute Passfeder

 in 20 mm Schritten versetzbare Festbacke mit verbauter Passfeder. Raster bei allen
Grundschienen immer identisch aus der Mitte heraus angelegt.

 Festbackenklemmung uber die zwei Klemmschrauben: Anzugsmoment = max. 90 Nm

Befestigung der Grundschiene und Grundschienenverlangerung

© Bonertz Technik GmbH

Innere Trapezspannpratzen = keine Storkontur auf
Maschinentisch durch dulere Spanneisen, verbiegungsarme
stabile Verbindung, nur zwei bzw. drei Schrauben

zur De-/Montage ™

AuRere Absatzflachen ermdglichen Befestigung tiber
aulere Spannpratzen "2

Selbststandiges Ausrichten der Grundschiene Uber

Passnutensteine (Langsausrichtung, Querausrichtung:
mittig, 63er und 100er T-Nutabstand)

www.Bonertz-Technik.de
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Grundschienenverlangerung

Erweiterung der Grundschienenlange aus dem Zentrum
heraus (Grundschiene bleibt mittig auf dem Maschinentisch,
je eine Verlangerung wird davor und dahinter montiert)

« niedrige Bauhohe = storkonturarm

« Innere Trapezspannpratzen sorgen fir sicheren Halt und
schnelle Montage/Demontage = Stdrkonturfreiheit falls
nétig/gewlinscht

« selbstzentrierend (schnabelt an stirnseitigen Passnuten-
stein der Grundschiene an und zentriert sich tber einen
zweiten Passnutenstein am Maschinentisch)

« Verfiigbare Erweiterungen: Im Satz mal 2 rechnen.
75 mm, 100 mm, 150 mm, 200 mm

Mogliche Rustkosteneinsparungen

Spannmittel nach aktuellem

Stand der Technik HPC-Reihe

Maschinenkosten pro Stunde

Anzahl der Riistvorgéange pro Schicht (8h)

Durchschnittliche Riistzeit pro Vorgang “

Riistzeit pro Schicht (6h)

Riistkosten pro Schicht (8h)

Jahresriistkosten pro Schicht (220 Arbeitstage je 8h) 10.340,00 €

Ersparnis im Jahr pro Schicht (220 Arbeitstage je 8h)

—

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de




HPC+ Spannvorrichtung

TECHNIK v 1

C‘|BONERTZ|—I_I

&
2
Z
%
&
i

Hohe 150 mm Hohe 180 mm Hohe 210 mm

Lieferumfang:

« Spindelantrieb
 Grundbacke fest und beweglich

- Bauh?:;(r;nesamt Spannkraft [kN] | max. Anzugsmoment [Nm] Bestellnr.

HPC+ 150 01_08_1000
HPC+ 180 180 50 85 01_08_1100
HPC+ 210 210 50 85 01_08_1200

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Grundschienensatz

Spannbereich errechnet sich aus
verwendeter Grundschiene + evtl.
Grundschienenverlangerungen

- 70mm.

Lieferumfang:
o 1x Grundschiene

« Zugstangenverlangerungen zur Ausnutzung des gesamten
Spannbereichs

Zugstangenverlangerung | Anzahl Befestigung

Typ L2 [mm] Trapezspannpratze il
Grundschienensatz 300 mm 2x50 2 01_09_1000
Grundschienensatz 400 mm 2x50 1x100 2 01_09_1100
Grundschienensatz 450 mm 1x50, 2x100 2 01_09 1200
Grundschienensatz 600 mm 1x50 2x100 1x 200 3 01_09_1300

Grundschiene einzeln

Spannbereich errechnet sich aus
verwendeter Grundschiene + evtl.
Grundschienenverlangerungen

- 70mm.

Lieferumfang:
1x Grundschiene

Langein | Breite in Anzahl Befestigung
300 125 40 2

Grundschiene 300 mm 01_09_1001
Grundschiene 400 mm 400 125 40 2 01_09_1101
Grundschiene 450 mm 450 125 40 2 01_09 1201
Grundschiene 600 mm 600 125 40 3 01_09_1301

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Lieferumfang:
2x Grundschienenverlangerungen +
entsprechende Zugstangenverlangerungen

Grundschlei:e;\'ﬁrlangerung Zugstang?nn\r/':ar:angerung Bestellnr.

Grundschienenverlangerungssatz
150 mm 2x 75 1x 200 01_09_1400
Grundschienenverlangerungssatz 2% 100 . L5 T
200 mm
Grundschienenverlangerungssatz 2% 150 1100, 1x 200 LT
300 mm
Grundschienenverlangerungssatz
400 mm 2x 200 2x 200 01_09_1700

Grundschienenverlangerung einzeln

Lieferumfang:
1 Stlick Grundschienenverlangerung

Lange in Brelte in Anzahl Bestellnr.
Trapezspannpratze

Grundschienenverlangerung 01_09 1401
L=75mm

Grundscilig?ggvrﬁ::]éngerung 100 125 40 1 01_09 1501

Grundscrliis?ggvrﬁﬁ]éngerung 150 125 40 2 01_09_1601

Grundscrliitzagggvne]:fmgerung 200 125 40 2 01.09 1701

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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NPS-Adaption fur Grundschienen 400 und 600 mm

Lieferumfang:
1 Stuck inkl. Befestigungsschraube Lieferumfana:

1 Stuck
Typ Bestellnr.

*Befestigungsbeispiel

Typ Bestellnr.

Trapezspannpratze NPS M12 02_40_6000
Trapezspannpratze NPS M16 02_40_6100 Reduzier-Ring D40/25 99_40_6005
\ *Befestigungsbeispiel

Maschinentischbefestigung

® @

Lieferumfang: Lieferumfang:

1 Stiick inkl. Schrauben und Nutenstein 2 Stiick inkl. Schrauben und Nutensteine

_ _
it e A Span&p;f e o fen 02_40_2100
et 6 ozdogo PR 6 02.40 3100
=it 8 ozdoao PRGN 18 02404100
it 0 s PR 2 02405100
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HEC+

5-Achsen Festbackenspanner

Optimiert fur automatisierte 5-Achs-Bearbeitungszentren
mit Palettenwechselsystemen

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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HEC+ 5-Achs-Festbackenspanner CWBONERTZFH

Aufbau-Ubersicht

Spannbacken Festbackenraster

Teleskopspindelantrieb

Grundbacken

. Grundschiene
Befestigungsschrauben

mit Blechen abgedeckt

Vorteile des HEC+ Festbackenspanner
o Werkzeugloser Spannbackenschnellwechsel.
 Positionierung der festen Grundbacke auf der Grundschiene im festen Raster von 25mm.

« Spannbereich von 10 bis 530 mm (spannkraftverlustfrei). Es gibt vier Grundschienen, bei welchen
sich der Spannbereich mit Zugstangenverlangerungen schnell anpassen lasst.

» Vollgekapselte Teleskopspindel mit Grundspannhub von 60mm und optischer Endlagenkontrolle.

o Maximale Spannkraft von 40 kN. Somit entfallt das Vorpragen.

o Befestigung der Grundschiene mit M10 im Raster 50/100. So wird z.B. die Grundschiene 396mm
mit 14x M10 mit der Palette befestigt. Dieses reduziert die Durchbiegung enorm und ist unumgéng-
lich bei Aluminium-Paletten. Zusétzlich ist die Befestigung mit seitlichen Spannpratzen mdglich.
(kompatibel mit ZEC+)

« Storkonturoptimiert fur die 5- Achsen Bearbeitung.

o In den Bauhohen 150 und 180 mm erhaltlich.

 Planparallele Auflageflachen flir Parallelleisten. Somit ist die 5- und 6- Seitenbearbeitung méglich.

« Befestigung und Fliihrung der Grundbacken auf unterschiedlichen Spurweiten. Kein wenden oder
umrusten der Grundbacken notwendig.

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Storkonturfreiheit am Beispiel eines HEC+150

5 Achsen.

Grundschiene von 396 mm.

6 mm Schaftfraser.

100,00
= o fo)
e} e} o) o
o) o) o o) o) o)
(©) ®| |0 O] |© ©| |0 ©
ey o o) o) o) o) o) o) o)
= 13) o o o) o o)
o i 2 '
n S
o o) o) o o) o o o o)
(Tp!
© O] |0 ol |© O |O© ©
o) o o o) o) o)
GS 296 mm
10x M10 o) o o o
GS 396 mm
14x M10 o o)
GS 496 mm
18x M10
GS 596 mm
22x M10

TECHNIK v 1

Spindeleinheit ist von einer Hermle C250U

Die Ansicht zeigt die gute Zuganglichkeit unter

Das Beispiel zeigt einen HEC+150 mit einer

Werkzeugaufnahme ist eine HSK 63 mit einem

©

©

3x96,00

©

GS 380 mm
8x Lang/HWR

96 mm

Befestigungsschrauben passen auf Paletten mit 50 mm Raster. Die 4 Zentrierungen 16H6 sind im Abstand von
200 x 100 mm. Abstande, Gewinde und Zentrierungen mussen fiir jeden Einzelfall betrachtet werden.

Sonderschienen, andere Lochbilder usw. auf Anfrage mdglich.

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Befestigung der Grundschiene

Die Befestigung der Grundschiene erfolgt in 50 mm
Abstanden mit Schrauben M10. Die Spurweite der
Befestigungsreihen ist bei 100 mm. Durch die
Abdeckbleche werden Spanenester vermieden.

Die Zentrierbuchsen im D16 mm ermaéglichen die
exakte Ausrichtung auf der Palette. Ein Ausrichten
der Spanner auf den Paletten entfallt somit.

25 mm

o Festbacke im festen Raster von 25mm versetzbar. Raster bei allen Grundschienen immer identisch aus der Mitte

heraus angelegt.
« Durch die feste Rasterung entfallt das Ausrichten der Festbacke bei Verwendung von mehreren Spannern und bei

Verwendung auf mehreren Paletten.

« Befestigung der Festbacke erfolgt von oben mit 2 Schrauben.

www.Bonertz-Technik.de
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HEC+ Spannvorrichtung

Hohe 150 mm Hohe 180 mm

Lieferumfang:

« Spindelantrieb
 Grundbacke fest und beweglich

- Bauh?:;(r;nesamt Spannkraft [kN] | max. Anzugsmoment [Nm] Bestellnr.

HEC+ 150 01_20_1000
HEC+ 180 180 40 70 01_20_1100

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de




HEC+ Grundschienen und Zubehor
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Grundschienensatz

Spannbereich errechnet sich aus
verwendeter Grundschienenlange
- 66mm

Lieferumfang:
o 1x Grundschiene

« Zugstangenverlangerungen zur Ausnutzung des gesamten
Spannbereichs

 Abdeckbleche

« Befestigungsschrauben M10

. 2“9“"“?5:"9”3"99' Anzahl Befestigung Bestallnr
yp 9 Schrauben M10 :
L2 [mm]

Grundschienensatz 296 mm 2x50 10 01_21_1000
Grundschienensatz 396 mm 2x50 1x100 14 01_21 1100
Grundschienensatz 496 mm 1x50, 2x100 18 01_21_1200
Grundschienensatz 596 mm* 1x50 2x100 1x 200 22 01_21 1300

: ZUQSta“SrlS:"erla"ge' Anzahl Befestigung Bestellnr
yp g Lang/HWR 96 mm :
L2 [mm]

Grundschienensatz 380 mm* 2x50 1x100 8 01_21 1400

* = Keine Lagerware

Verschlussschraube um die
Bohrung in der Palette zu
Verschlielen.

Es werden mindestens 2 Stiick
pro Grundschiene benétigt!

Zentrierbuchse D16x12 fiir M10 02_42_1000 Verschlussschraube D16 M10 02_42 1100

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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ZEC+130

9-Achsen Zentrischspanner

Entwickelt fur automatisierte 5-Achs-Bearbeitungszentren
mit Palettenwechselsystem

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Aufbau-Ubersicht

Spannbacken

Teleskopspindel

Befestigungsschrauben

Grundbacken mit Blechen abgedeckt

Grundschiene

Vorteile des ZEC+130 Zentrischspanners

Vereint acht Spannerfunktionen in einem Spannmittel!

1. Zentrisch spannen

2. Schwimmend zentrisch spannen (Master/Slave)

3. Doppelspannen

4. Doppelspannen mit Sageschnittausgleich +/- 4mm

5. Doppelspannen unterschiedlicher BauteilgroRen mit Sageschnittausgleich +/- 4mm

6. Sechste Seite, dank planparallelen Auflageflachen fiir Parallelleisten

7. Doppelspannen 6. Seite mit Toleranzausgleich +/- 4mm

8. Doppelspannen 6. Seite unterschiedlicher BauteilgroBen mit Toleranzausgleich +/- 4mm

Dritte Hand-Funktion mit 2,2 kN (224 kg) Vorspannkraft am Werksttck.
Maximale Spannkraft von 40 kN. Somit entfallt das zusatzliche Vorpragen.

Spannhub der Teleskopspindel tiber die gesamte Grundschienenlange. Ein versetzen oder umbauen der
Grundbacken entfallt. Somit erreicht man die gewlinschte Spannweite in Sekundenschnelle.

Befestigung der Grundschiene mit M10 im Raster 50/100. So wird z.B. die Grundschiene 395mm mit 14x M10
mit der Palette befestigt. Dieses reduziert die Durchbiegung enorm und ist unumganglich bei Aluminium-Paletten.
Zusatzlich ist die Befestigung mit seitlichen Spannpratzen méglich. (kompatibel mit HEC+)

Durch erhohte Grundbacken ist dieser Spanner storkonturoptimiert fir die 5- und 6- Seitenbearbeitung. Mit einem
Spanner gelingt die Fertigung von kleinen bis groen Bauteilen. Die Anschaffung und der Umbau von
verschiedenen Zentrischspannern entfallt. Des Weiteren ben6tigt man in vielen Fallen auch kein mechanisches
Nullpunktspannsystem.

Spannbackenschnellwechsel

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Storkonturfreiheit am Beispiel eines ZEC+130

Die Ansicht zeigt die gute Zuganglichkeit unter
5 Achsen.

Das Beispiel zeigt einen ZEC+130 mit einer
Grundschiene von 395 mm.

Werkzeugaufnahme ist eine HSK 63 mit einem
6 mm Schaftfraser.

Spindeleinheit ist von einer Hermle C250U

100,00 96,00
== - o 0] - -—
o ol o o
o ol o ol o ol |o © ‘
’ ® ol |o ol |o o| |o ¢}
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o o| |o o| |o o| |o ol |® ©
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= o o| |o ol o ol |o o 8
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© O] |0 ol |O O |0 ©
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GS 295 mm
10x M10 es3mmm |° 2 |@ °l 65395 mm
14x M10 o o 8x Lang/HWR
GS 495 mm 96 mm

18x M10
GS 595 mm Auf Anfrage!

22x M10

Befestigungsschrauben passen auf Paletten mit 50 mm Raster. Die 4 Zentrierungen 16H6 sind im Abstand von
200 x 100 mm. Abstande, Gewinde und Zentrierungen mussen fiir jeden Einzelfall betrachtet werden.
Sonderschienen, andere Lochbilder usw. auf Anfrage mdglich.

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Befestigung des ZEC+130 Zentrischspanners

Die Befestigung der Grundschiene erfolgt in 50 mm
Abstanden mit Schrauben M10. Die Spurweite der
Befestigungsreihen ist bei 100 mm. Durch die
Abdeckbleche werden Spanenester vermieden.

Die Zentrierbuchsen im D16 mm ermdglichen die
exakte Ausrichtung auf der Palette. Ein Ausrichten
der Spanner auf den Paletten entfallt damit.

50,00 l 200,00
|

Mittelbacke und Dritte-Hand-Funktion

Deckel entfernen
Mittelgrundbacke

(Optional erhaltlich)

Gasdruckdampfer fur
Dritte-Hand-Funktion
einsetzen

(Optional erhaltlich)

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Spannbereich errechnet sich aus
verwendeter Grundschienenlange
-90mm

Lieferumfang:
o 1x Zentrischspanner in der jeweiligen Baulange

« Abdeckbleche
« Befestigungsschrauben M10

- Ges;rrll:lrznge Spannkraft [kN] | max. Anzugsmoment [Nm] Bestellnr.

ZEC+130-295 01_60_1000
ZEC+130-395 395 40 100 01_60_1100
ZEC+130-495 495 40 100 01_60_1200
ZEC+130-595* 01_60_1300

- Geslznr:::nge Spannkraft [kN] | max. Anzugsmoment [Nm] Bestellnr.

ZEC+130-395* *1 01_60_1400
* = Keine Lagerware *1 = 8x Lang/HWR 96 mm
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Dritte-Hand-Funktion

Mittelgrundbacke

Der maximale Spannbereich fiir
Doppelspannen reduziert sich
um 40mm. Dieser Wert muss
dann /2 geteilt werden.

Typ Bestellnr.

Typ Bestellnr.

01_60_1840

Gasdruckfeder Einheit

Mittelgrundbacke L125 x B50 x H37 01_60_1850

Zentrierbuchse D16

Es werden mindestens 2 Stlick
pro Grundschiene bendtigt!

02_42_1000

Zentrierbuchse D16x12 fiir M10

Verschlussschraube D16

Verschlussschraube um die
Bohrung in der Palette zu
VerschlieRen. Mit O-Ring

Verschlussschraube D16 M10 02_42 1100

Aufsatzbacken fur Mittelgrundbacke folgen in Kuirze!

© Bonertz Technik GmbH
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HPC+ HEC+ ZEC+ Zubehor

- Vielfalt in Perfektion -

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de



Zubehor CB"”ERTZFH

TECHNIK v 1

Stufenwendebacke glatt mit Stufe 15 mm

h2

|
I
|
|
|
]
|
I
I
"
|
|
|
|
|
[
I
L

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stuck

IS ) 2 ) 2

Stufenwendebacke glatt Stufe 15mm 02_01_1100

Stufenwendebacke glatt mit Stufe 8 mm

O
s

15,25

@W
\

80
125

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stiick

Typ Bestellnr

Stufenwendebacke glatt Stufe 8mm 02_01_1110

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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Zubehor CB"”ERTZFH

Kombiwendebacke grip 3mm + glatt

20

2x3

15,25

80

125

Zul. Werkstiickfestigkeit:
bis 900 N/mm?

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stuck

Typ Bestelinr.

Kombiwendebacke grip 3mm + glatt 02_01_1410

Stufenwendebacke grip :
—_——————— 7 it
R N—— m =g :
L Spannbacke grip 3-8mm Spannback;,_gri;

Zul. Werkstiickfestigkeit:
bis 900 N/mm?

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stiick

IR TS YN K AT T R

Stufenwendebacke grip 125 02_01_1300
Stufenwendebacke grip 3 mm 125 40 57,5 25 3 02_01_1400
Stufenwendebacke grip 5 mm 125 40 57,5 2,5 5 02_01_1500
Stufenwendebacke grip 8 mm 125 40 57,5 2,5 8 02_01_1600
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Stufenwendebacke grip fur weiche Werkstoffe*

- "2'%"' L
: I l_i_:t:::
1
|

, =g
Ep
1

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stuck

Bestellnr.
[mm]

Stufenwendebacke grip 0,8 mm 02_01_1200

*Beispielsweise Aluminium, Kunststoffe, etc.

Stufenwendebacke Sinter-grip

& B RY &%

Il
i |
T ['

B

Lieferumfang:

1 Satz = 2 Stiick

Ohne Sinter-grip-Spanneinsatze und Befestigungsschrauben
(separat erhaltlich - siehe Zubehor)

SinterGrip

Stufenwendebacke ¢ 35 35 8,5 02_01_1700
Sinter-grip

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de




) -BONERTZ,
Zu behor C TECHNIK 6w [1

Spannbackenrohling
1 |
: |
I ol
1 § |
! . gl
: : 2|
: £l
& ! B !
h2 :1

Lieferumfang:

1 Satz = 2 Stiick
Inkl. Befestigungsschrauben

Bestellnr.
[mm]

Spannbackenrohling Alu 02_01_1800

Spannbackenrohling Stahl 125 100 62 40 40 20 02_01_1900

Niederzug-Spannbacke

40

=9 dl (===

125 35

N

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stiick

o Erhohte Prazision zur winkelgenauen Bearbeitung
« Passende Parallelauflageleisten siehe Zubehor

Niederzugbackensatz glatt 02_01_4200
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Breitenreduzierte Spannbacken glatt

b2

bl

8 i Al

Hl_

P

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stiick

—mmmmmm

Adapterplatte (inkl. Befesti-

gungsschrauben) 2 - : - - - 02_01_2100

Breitenreduzierte Spannbacken 195 46 60 25 ) 25 ; " L
glatt, 25 mm breit

Breitenreduzierte Spanpbacken 195 46 60 35 . 25 . - LT
glatt, 35 mm breit

Breitenreduzierte Spanpbacken 195 46 60 45 ) 25 . 3 L
glatt, 45 mm breit

Breitenreduzierte Spanr_lbacken 195 46 60 55 _ 25 : " L
glatt, 55 mm breit

Breitenreduzierte Spannbacken 195 16 60 65 ) 25 . " L
glatt, 65 mm breit

Breitenreduzierte Spanr_lbacken 195 46 60 75 _ 25 : " L
glatt, 75 mm breit

Breitenreduzierte Span.n*backen 195 46 60 85 ) 25 . 3 L
glatt, 85 mm breit

Breitenreduzierte Spannbacken 195 46 60 %5 _ 25 . " LT

glatt, 95 mm breit*
*Nur auf Anfrage
maximale Spannkraft abhéngig von der Aufsatzbackenbreite!
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Zubehor CB"”ERTZFH

Breitenreduzierte Spannbacken grip

b1

H
1T

Sl

Zul. Werkstiickfestigkeit:
bis 900 N/mm?

Lieferumfang:
1 Satz = 2 Stiick

—mmmmmm

Breitenreduzierte Spannbacken

grip, 25 mm breit 02_01_2210

BreitenreQumerte Span_nbacken 195 16 60 35 75 35 . " LG
grip, 35 mm breit

Breitenregiuzierte Spanpbacken 195 46 60 45 - 35 ; - LA
grip, 45 mm breit

Breitenregiuzierte Spanpbacken 195 46 60 55 - 35 : 3 LI
grip, 55 mm breit

Breitenregiuzierte Span_nbacken 195 46 60 65 - 35 : - LT
grip, 65 mm breit

BreitenreQuzierte Span_nbacken 195 16 60 75 75 35 . " PO
grip, 75 mm breit

Breitenre.duzierte Span_rlbacken 195 46 60 g5¢ - 35 : - L
grip, 85 mm breit

Breitenreduzierte Spannbacken 195 46 60 95" 75 35 ; " LG

grip, 95 mm breit*

*Nur auf Anfrage
maximale Spannkraft abhéngig von der Aufsatzbackenbreite!
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Pendelbacke

(0) @l
© @O |- e
AN /

/ N ) _Grip h?
/| /‘/
= )

Glatt h2

Zul. Werkstuckfestigkeit:

Lieferumfang: bis 900 N/mm?
Komplettsatz = Pendeladapterpaar, Pendelbackenpaar in gewlnschter Breite, Abdeckschrauben, 4 x Multi-
Grip-Einsatz-schmal und Befestigungsschrauben

L1

h1
o
h2

[

T
N

Satz = 1 Paar
IR 1) 71 2 Y T
Pendelbacken-Komplettsatz 80mm 02_01_3001
FEIRCLEB G 125 41 65 125 3 5 02_01_3002
AEIELEECu G 175 41 65 175 3 5 02_01_3003
Multigrip-Einsatz schmal* 125 - 65 95 3 5 02_01_3500
Pendelbackenadaptersatz 125 - 65 - - - 02_01_3100
Pendelbackensatz 80mm - - 65 80 - - 02_01_3200
Pendelbackensatz 125mm - - 65 125 - = 02_01_3300
Pendelbackensatz 175mm - 65 175 - - 02_01_3400

*Sttick inkl. Befestigungsschrauben

» Pendel-Ausgleichbewegung + 25°*1

o 3-Fach Grip-Spannung Rundmaterial dmin= 15 mm *2

« 4-Fach Grip-Spannung Rundmaterial dmin= 23 mm *3
« minimaler Spannbereich rechteckig = 6 mm

« Mehrfachspannung méglich *4
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Zugstangenverlangerungen

[ - /’

Lieferumfang:
1 Stick *Anwendungsbeispiel Kreuzspannung
Typ
Zugstangenverléangerung L=50 mm 50 02_60_3100
Zugstangenverlangerung L=100 mm 100 02_60_3200
Zugstangenverlangerung L=200 mm 200 02_60_3300
Zugstangenverlangerung L=300 mm 300 02_60_3400
Zugstangenverlangerung L=400 mm 400 02_60_3500
Kreuzverbinder L=100 mm 100 02_60_3000

Spindelbetatigung

STAHLWILLE - Manoskop® 730 Quick — Mechanischer Drehmomentschliissel

B Vierkantaufnahme

Doppel-Skala | [E} robuster Griff
|E¥ geschitzte Mechanik /8 Dopp = ’ \’/;'
- =
) J @ YSHHWILLED) @ VAN TH e © |Hlkein Riickstellen
- - notwendig

schnell Verstellung kﬂm‘
L4

Lieferumfang: /
1 Stlick schnelles nachjustieren — \

Inkl. Einsteckknarre 3/8“ Quick-Change und 13er Stecknuss
Einstellbereich 20 — 100 Nm A om
Anzeigenabweichung +4% Einsteckknarren @1;

Schnellwechselsystem

Typ Bestellnr.

Drehmomentschliissel Manoskop® 730 Quick 99 01 9900
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Zubehor CB"”ERTZFH

Sinter-Grip Einsatze

« niedrige Einspanntiefe/randnahes Spannen = geringer

Zerspanungsaufwand und niedrige Materialkosten

Kein Vorpragen notwendig

Hohe Stabilitat und aktive Vibrationsdampfung

Niederzug-Effekt

Einfachste kundenseitige Herstellung von Backen flr

Sinter-Grip Spanneinsatze

Hochste Lebensdauer

« unterschiedliche Bauarten fiir Stahl, geharteter Stahl / Titan
(bis 54 HRC) und Aluminium / Kunststoff

Lieferumfang:
1 Stuck
1 Set = 10 Stlck

Typ Bestelinr.

Sintergrip-Einsatz-Set fiir Stahl 99_01_1701

Sintergrip-Einsatz-Set fiir gehartete Werkstoffe und Titan bis 54 HRC 99 01_1702

Sintergrip-Einsatz-Set flir Aluminium und Kunststoffe 99 01_1703

Sintergrip-Schutzabdeckungs-Set ALU 99_01_1704

Befestigungsschrauben-Set Sinter-Grip 99_01_1710

Schllssel fiir Befestigungsschraube T9 99 01_1711
Passnutensteine
b he

20 hs

Lieferumfang:

1 Stuck
Typ  bfmml | Bestelr
Passnutenstein 20/14 14 h6 02_40_8000
Passnutenstein 20/16 16 h6 02_40_8010
Passnutenstein 20/18 18 h6 02_40_8020
Passnutenstein 20/20 20 h6 02_40_8030

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de




. -BONERTZ[,
Zu bEhOr TECHNIK 6mev 1

Parallelleisten

H2

ht

¢

Lieferumfang:

1 Paar = 2 Stuick tt

« gehartet (58 HRC), paarweise prazisionsgefrast &&
» Hohentoleranz + 0,01mm
o Anschraubpilze zur Erhohung der Winkelgenauigkeit bei Einsatz von Niederzugsbacken erhaltlich

T | Limm] | Himml ] b mm] | h2(mm] ] Bimm] | timm] | _Bestellr.

Parallelleistensatz (Paar:
15,20,25,30,35,37) - - - - 5 1 02_10_1000
inkl. Aufbewahrungsstander

&

- —— 1 1 __

Parallelleistensatz (Paar:

17,22,27,32,35,38) - - - - 5 1 02_10_1100
inkl. Aufbewahrungssténder
Parallelleistenpaar 15 125 15 13 - 5 1 02_10_2100
Parallelleistenpaar 17 125 17 14 15 B 1 02_10_2110
Parallelleistenpaar 20 125 20 14 17 5 1 02_10_2200
Parallelleistenpaar 22 125 22 14 19 B 1 02_10_2210
Parallelleistenpaar 25 125 25 14 22 5 1 02_10_2300
Parallelleistenpaar 27 125 27 14 24 55 1 02_10_2310
Parallelleistenpaar 30 125 30 14 27 5 1 02_10_2400
Parallelleistenpaar 32 125 32 14 29 5 1 02_10_2410
Parallelleistenpaar 35 125 35 14 32 5 1 02_10_2500
Parallelleistenpaar 37 125 37 14 34 5 1 02_10_2600
Parallelleistenpaar 38 125 38 14 35 5 1 02_10_2610
Anschraubpilzset fiir Niederzugsbacken
(4x Anschraubpilz, 4x Befestigungs- - - - - - - 02_10_3000
schraube)
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HPB Maschinentisch

- Maschinentische, die Standards setzen -

« Hochste Flexibilitat und schnelle Reinigung

« Individuell angepasst

© Bonertz Technik GmbH www.Bonertz-Technik.de
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HPB Aufbau-Ubersicht

Basisplatte
Schnittstelle zwischen
Maschine und Spannmittel

Befestigungs- und

Positioniermanagement
Horizontal und Vertikalnuten
Positionierhilfen, eng toleriert
= hohe Wiederholgenauigkeit
Ausreichende Gewindeanzahl %
zum Abdecken jeglicher <~
Spannsituationen

z.B. 5-Achs-Spanner
HPC+

Mittenzentrierung
ermoglicht zentrische
Ausrichtung
Mittelpunkt einfach tastbar

Ubersicht iiber das System

o Alternative zur T-Nut und zum Spannsystem ohne
kostspielige Mediensysteme

e Zusammenspiel aus Passnuten und Gewinderaster sorgt
flr extreme Flexibilitdt und automatische Ausrichtung der
Spannmittel

« herstelleroffen entwickelt -> Spannmittel aller Hersteller
anwendbar

o ermdglicht durchdachte Anordnung der Spannmittel

« storkonturfreie Bearbeitung groRerer Bauteile auf
kleineren Bearbeitungsmaschinen

o Bei Verwendung Systemtischausfliihrung: Erhdhung der
Maschinenmaulweite in Z-Richtung um 5 mm

o Alternativ auch als Sandwichsystem erhaltlich
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HPB Beispiel Hermle C250
e aul | - 2

Vergleich Original T-Nutentisbh (D450 x 360 mm) und HPB-Systtisch (500 x 450 mm) auf Hermle C250

o Systemtischausflhrung (Hermle Exklusiv: Typ C12, C22, C32 und C250)
« originaler T-Nutentisch wird demontiert und durch den entsprechenden HPB-Maschinentisch ersetzt
« Montage direkt auf der C-Achse mdglich

 optimale Ausreizung des Maschinenverfahrweges durch Erweiterung der Aufspannflache Bei Verwendung
Systemtischausflhrung: Erhdhung der Maschinenmaulweite in Z-Richtung um 5 mm

o Alternativ auch als Sandwichsystem erhaltlich

HPB Anwendungsbelsplele

HPB-Sandwichsystems auf DMG DMU 50 HPB-Systemtisch auf Hermle C250
Dreifach- Anordnung HPC 5- Achs Spanner Kleinserie

Vierfach-Anordnung HPC 5-Achs-Spanner 100x35x30 Vierfach-Anordnung HPC 5-Achs-Spanner 180x200x50
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Weitere Produkte

spanntechnik - robotik - engineering
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Copyright, technische Anderungen, AGB
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Copyright:

Das Copyright fur Text, grafische Gestaltung sowie
bildliche Darstellung der Produkte liegt ausschlieflich
bei der BONERTZ Technik GmbH oder den
verbundenen Vertriebspartnern.

Alle Rechte vorbehalten Insbesondere ist jegliche -
auch auszugsweise - Vervielfaltigung, Bearbeitung,
Verbreitung, Ubersetzung oder sonstige Verwendung
verboten und bedarf unserer vorherigen schriftlichen
Genehmigung.

Technische Anderungen:

Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog sind
unverbindlich und stellen nur eine annahernde
Beschreibung dar. Wir behalten uns Anderungen
des Liefergegenstandes gegenuber den Angaben und
Abbildungen in diesem Katalog vor.

Es gelten wunsere aktuellen allgemeinen
Geschaftsbedingungen , die Sie auf unserer Website
einsehen konnen.

Darstellung  vorbehaltlich  Korrekturen  aufgrund
technischer Verbesserungen oder Weiter-
entwicklungen sowie allgemeine Irrtimern und
Druckfehlern.

www.Bonertz-Technik.de



Entwicklung, Produktion und technische Unterstutzung

Bonertz Technik GmbH
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Vertrieb Deutschland und Benelux

TOOL

Palettieren - Automatisieren - Rationalisieren

- / NU Derd
Tel.: +49 911 656589-0
Email.: info@partool.de
Website: www.partool.de
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Vertrieb Schweiz, Osterreich,
Ungarn, Tschechien, Slowenien
und Slowakei

PAROTEC

spanntechnik - robotik - engineering

H- ¢ AWi
Tel.: +41 7139410-00
Email.: parotec.ch
Website: www.parotec.ch
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