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FORMWERK

Durch Standardisierung und
Automatisierung zur Weltspitze

Die Hofmann Innovation Group AG, gehort heute zu den renommiertesten Dienstleistern fiir die
kunststoffverarbeitende Industrie. Europaweit prasent und brancheniibergreifend tétig, steht die
Gruppe fiir Full-Service-Engineering. Von der Produktentwicklung bis zum Serienwerkzeug
einschl. der Herstellung von Montage- und Kleinserien reicht das ,alles aus einer Hand”-Konzept.
Speziell im Werkzeugbau der Siegfried Hofmann GmbH spielt das Unternehmen seit langem eine
Vorreiterrolle der Standardisierung und Automatisierung

Produktinnovation made by Rowenta:
Der Wassertank gefertigt aus einem ....

er Werkzeugbau Siegfried
Hofmann ist spezialisiert auf
die Fertigung von Alumi-

nium-, Serien-, Mehrkomponenten-,
Etagen-, und Hohlkorperspritzgiel3-
werkzeugen. Besonders innovative

Werkzeugkonzepte wie das Hohlkor-
perumspritzen (z. B. [iir Wassertanks
in Bligeleisen) werden im Haus von
hoch qualifizierten Spezialisten ent-
wickelt. Um eine hochst mogliche Ef-
fizienz im Werkzeugbau zu erreichen,
setzt Gilinther Hofmann konsequent
auf standardisierte Fertigungsprozesse
und eine hochst mogliche Automati-
sierung. So sagt Giinther Hofmann:
“Damit die Wettbewerbsfahigkeit un-
ter immer schwieriger werden den
Marktbedingungen gewahrleistet wer-
den kann, kommen wir um einen ho-
hen Automatisierungsgrad nicht herum.”

Grundvoraussetzung daftir ist jedoch,
die durchgehende Standardisierung
der einzelnen Fertigungsprozesse.

Bei der Standardisierung als zentraler
Bestandteil der Automation, setzt der
Hofmann Werkzeugbau auf das Too-
ling System Power-Grip von Partool.
Bei der Prozessoptimierung und der
Automation wird mit der Zwicker Lo-
sung WIN DN C Plus und WIN STAT

Das Betriebssystem erfasst die Messkoordinaten und iibertrigt sie automatisch an
die jeweilige Maschine. Die Power-Grip-Palette und die auf ihr befindlichen Werkzeu-
ge konnen via Chip identifiziert und die Bearbeitungsdaten abgerufen werden.
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Werkzeuginnovation made by Hofmann:
... HohlkarperspritzgieBwerkzeug

Framework gearbeitet. Am Beispiel
Stahlfrdsen wird aufgezeigt, wie die
Automation sowie ein Identifizie-
rungschipsystem auf Basis eines durch-
gdngigen Palettensystemes dem Werk-
zeugbau Siegried Hofmann entschei-
dende Vorteile bei den Durchlaufzei-
ten und damit eine Kosten reduzierte
Fertigung und héhere Wettbewerbs-
fahigkeit bringt.

Erfolg braucht Standards

Ein digitales Jobmanagement das, alle
Prozesse integriert und bereichsiiber-
greifende Bearbeitungsstandards un-
terstiitzt, ist die Basis tiir eine effizien-
te Fertigungsoptimierung. So lassen
sich selbst unterschiedlichste und
hochkomplexe Einzelanforderung in
ein Gesamtautomationskonzept ein-
binden. Im Zentrum der Losung steht
dabei das Betriebssystem fiir die Ferti-
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Die Palettisierung mit dem Power-Grip-System von Partool ist
wesentlicher Bestandteil der Automation im Stahlfrisen. In Ver-
bindung mit der Chip-ldentifikation und dem automatischen
Job-Laden wird ein reibungsfreier Schichtbetrieb ermaglicht.

Der modulare Aufbau von Power-Grip bietet hochste Flexibi-
litdt. Mit nur einer Schnittstelle kann bereichsiibergreifend vom
Messen, Frasen, Draht- und Senkerodieren his hin zum Schlei-

fen, Bohren und Lasern gearbeitet werden.
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gung, das von Zwicker Systems speziell
fiir den Werkzeug- und Formenbau
entwickelt wurde. In diesem Betriebs-
system sind samtliche Maschinen mit
dem CAD/CAM vernetzt. Weiterhin
existieren zusatzliche Schniustellen
zur kaufmannischen Planung bzw. zu
PPS/ERP Systemen mit der Mdoglich-
keit zu Soll/Ist-Vergleichen in den Be-
reichen Zeit, Material und Kostenma-
nagement.

Digitaler Werkzeugbau bedeutet,
die Fertigung in Echtzeit steuern und
zu kontrollieren

Die Fertigungsdaten werden im ersten
Schritt vom CAD/CAM in das Be-
triebssystem geladen. Hier werden die
eingehenden Daten zundchst in ein
neutrales Format tibersetzt. Dank ei-
nes speziell entwickelten Datenwand-
lers, passt das System die NC Daten ab
diesem Zeitpunkt automatisch an die
jeweiligen Maschinensteuerung an —
unabhéngig von Herstellern, Bauart
und Technologie. Umprogrammie-
rungen sind nicht mehr notig. Ma-
schinen konnen jederzeit flexibel be-
legt werden. Zusatzlich ordnet das Be-
tricbssystem die eingehenden NC Da-
ten entsprechend des Prozessablaufs
und stellt sie iiber die gesamte Pro-
zesskette hinweg [lir den sofortigen
Gebrauch bereit. Messdaten und Prio-
ritdten, Abarbeitungsstande aber auch
nachtrigliche Anderungen werden
ebentalls mitgeschrieben und in Echt-
zeit aktualisiert. Damit sind alle Pro-
zesse und  Auftragszustdande aufl
Knopfdruck kontrollier- und steuer-
bar”.

Automatisch identifizieren und
fertigen mittels Chip und
durchgangiger Palettisierung

Das Identifizieren von Elektroden und
Werkstiicken geschieht {iber den ge-
samten Fertigungsprozess hinweg
vollautomatisch, via Chiptechnologie
und mobilen Handheld-Computern.
Am Beispiel Stahlfrasen werden fir
den Zuschnitt zunachst die NC Daten
aus dem Betriebssystem abgerufen.
Am zugeschnitten Werkstiick wird ein

Chip belestigt und eingelesen. Das Be-
triebssystem ordnet darauthin die
Chip ID Daten den NC Daten zu. Auf
dieselbe Weise werden auch die Palet-
ten vorbereitet und die auf ihnen be-
findlichen Werkstiicke mit protokol-
liert und fiir die Produktion frei gege-
ben. Von diesem Zeitpunkt an lassen
sich Palette wie Werkstiicke via Chip
in jeder Fertigungsphase identifizieren
und die zugehérigen Bearbeitungsda-
ten in die jeweilige Maschine einla-
den. Auch die Messkoordinaten wer-
den vom Betriebssystem mit proto-
kolliert. Damit ist ein nachtragliches
Ausrichten und Ausmitteln nicht
mehr notig. Die Positionen werden
automatisch an die Maschine tibertra-
gen.

Hohe Effizienz und Prozesssicherheit

Dank der automatischen Chipidentifi-
kation ist das Stahlfrdsen aut Knopf-
druck steuer- und kontrollierbar. Die
Arbeitsvorbereitung ist eine Sache von
Sekunden, Verwechslungen sind un-
moglich, durch die automatische Zu-
ordnung von Werkstiick und Aul-
tragsdaten steht stets das richtige Pro-
gramm zur sofortigen Nutzung bereit.
Neben der deutlich gesteigerten Pro-
duktivitat ist fiir den Werkzeugbau mit
seinen unterschiedlichsten Einzelan-
forderungen auch die Prozesssicher-
heit ein wesentlicher Aspekt. Alle re-
levanten Informationen (inkl. aktuel-
ler Bearbeitungsstande) sind im Be-
triebssystem abgelegt und kinnen in
Echtzeit abgerufen werden. In Ver-
bindung mit dem Palettiersystem Po-
wer-Grip, das die Arbeitsreihenfolge
zusdtzlich mit definiert, stehen somit
alle Fertigungsdaten in einer klaren
und tiberschaubaren Prozessstruktur
zur Verfligung. Diese transparente und
vor allem personen- und zeitunab-
hédngige Organisation ermdglicht die
industrielle Fertigung im 3-Schichtbe-
trieb. Gerade auch im Bereich des
Stahlfrdsens. Alle Informationen sind
im Bewriebssystem jederzeit abrufbar
gespeichert und miissen nicht mehr -
wie es in der konventionellen Ferti-
gung passieren kann - vom Bedien-
personal an der Maschine mit unter
erst miihsam zusammengetragen
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werden. Der digitale Werkzeug-
bau erhoht damit letztendlich
die Produkrtivitdt, sowohl in
Bezug auf die Schnelligkeit

in der Organisation, als auch
tiber die Prozesssicherheit.

Automationssoftware als Abbild
der Prozessstrukturen

Die Umstellung auf das computerge-
steuerte Jobmanagement Win STAT ist
keine schmerzliche Revolution. Das
Betriebssystem von Zwicker Systems
passt sich dem jeweiligen Betrieb an,
nicht umgekehrt. Meist tiber Jahre ge-
wachsen Prozesse werden standardi-
siert und digital ,tibersetzt”. Auch die
Mitarbeiter miissen sich keinen ganz-
lich neuen Aufgaben stellen, sondern
werden in erster Linie von zeitaul-
wandigen und fehleranfalligen Routi-
nearbeiten entlastet. So kénnen sie
sich auf ihre Kernkompetenzen kon-
zentrieren. Gleichzeitig wird auch ihr
Tatigkeitsumfeld durch den Einsatz
von neuer Informationstechnologie
aulgewertet.

tungsnormen definiert, die prozessti-
bergreifend fiir die gesamte Fertigung
gelten, verliert sich in Sttickwerk. Ein-
zelne Mitarbeiter werden alleine
schon durch ihre individuelle Art der
Aufgabenbewiltigung ungewollt zu
~Geheimnistragemn”, Jobinformationen
werden mit unter falsch interpretiert,
miissen miithsam zusammentragen
werden, oder gehen gar verloren, Ver-
bindliche Standards schalten daher
Fehlerquellen aus und geben die Si-
cherheit stets die richtigen Daten, in
der richtigen Form parat zu haben.

Durchgéngige prozessiibergreifende
Standards sind die Basis fiir
die Automation

Fertigungsprozesse noch schneller,
exakter und sicherer zu machen, sind
wesentlicher Teile der Wettbewerbs-
fahigkeit. Grundvoraussetzung dafiir
ist die durchgehende Standardisierung
der Arbeitsprozesse. Das gilt auch und
besonders fiir den Werkzeugbau Hof-
mann, der standig wechselnde und
hochst komplexe Einzelprojekie be-
waltigen muss. Wer keine Bearbei-
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Flir den Werkzeugbau von heute
ist Automation eine
Existenzvoraussetzung

Flir den Werkzeugbau Siegfried Hof-
mann, mit ca. 250 Mitarbeitern, ist die
Standardisierung mit Power-Grip und
die darauf aufbauende Automatisie-
rung ein existenzieller Faktor. Ohne
eine ganzheitliche, computergesteu-
erte Joborganisation mit entsprechen-
den Automatismen, die auch einen
problemlosen Mehrschichtbetrieb er-
moglicht. Die notige Effizienz hin-

Die Modularitat von
Power-Grip garantiert
hdchste Produkti-
vitat. Vom 1er bis
zum 6er Palettentra-
ger bietet Power-Grip
hachste Flexibilitat
und arbeitet mit
einer Prazision von +
0,002 mm Wiederhol-
genauigkeit.

sichtlich Schnelligkeit und Prozesssi-
cherheit, um den standig steigenden
Marktanforderungen in Punkio Ko-
sten, Qualitdat und just-in-time-Pro-
duktionen gerecht zu werden, fithrt
71 besserer Wettbewerbsfahigkeit. So
war Giinther Hofmann sich dessen be-
reits vor Jahren bewusst und hat als
einer der ersten deutschen Werk-
zeugbauer ein durchgangiges
Standardisierungs- und Auto-
matisierungskonzept eingefiihrt.

Die Kernelemente der

Zwicker Losung sind:

Direkte Schnittstelle zu CAD/CAM und
PPS/ERP System Automatische Uberset-
zung aller Steuerungssprachen Flexibles
Projektmanagement durch Identifikation
und mobile Computertechnologie Auto-
matisierte Prozessverwaltung und Logi-
stik Online gesteuerte Workflow, soforti-
ge Eingriffsmoglichkeit Fehlermeldung |
per E-mail und SMS Gemischte Vernet- I
zungen mit Kabel, Infrarot, Funk

Zwicker Systems GmbH bietet ein modu-
lar aufgebautes, ganzheitliches Automa-
tisierungssoftwarekonzept fiir den Werk-
zeug- und Formenbau. Eine eigene For-
schungsabteilung arbeitet standig an der
Weiterentwicklung der Produkte und
stellt sicher, dass Zwicker Losungen stets
auf dem neuesten Stand, der sich rapide
verandernden Informations- und Ferti-
gungstechnologie, sind.

Claus D. Gruschka (cdg)
Chefredakteur und
Herausgeber

Seit iiber 16 Jahren
beratend fiir Werkzeug- |
und Formenbauunter-
nehmen tatig.
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